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Qualidade em Ac¢o Inox

REATOR DE PROCESSOS

APLICACAO

- Utilizado na industria de produtos cosméticos, farmacéuticas e quimica para realizar reagoes
quimicas em larga escala.

CARACTERISTICAS

- Utilizado na industria de produtos cosmeéticos, alimenticios, farmacéuticas e quimica para realizar
reagoes quimicas em larga escala;

- Construido em aco inox AISI 304, 304L ou AlSI 316;

- Capacidade conforme necessidade do cliente;

- Projetado para suportar condi¢oes de pressao e temperatura adequadas para as reagoes quimicas;
- Sustentacao por pés, saia ou sapatas para célula de carga;

- Sistema de agitacao promove a mistura eficiente dos reagentes e facilita a reacao quimica.
Possibilidade de ser composto por pas, hélices ou outros dispositivos adequados para assegurar a
homogeneidade da mistura;

- Agitacao dupla permite movimentos no sentido horario e
anti-horario independentes;

- Sistema de alto cisalhamento para fundo de tanque;

- Sistema de controle de temperatura com serpentinas de
resfriamento e/ou aquecimento ou camisas de aquecimento
em banho maria ao redor do reator para controlar a
temperatura do meio de reagao;

- Pode ser equipado com um sistema de alimentacgao e controle
de agente de reagao, como gases, liquidos ou sélidos, que sao
adicionados ao reator para facilitar a reacao quimica desejada;
- Pode ser integrado a sistemas de controle e automacao para
monitorar e ajustar pardmetros como temperatura, pressao,
agitacao, adicao de reagentes e tempos de reagao;

- Configuragao de instrumentacao e acessorios customizados
conforme necessidade do cliente;

- Projetado de acordo com norma ASME VIII.
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